附件：
中国内燃机工业协会
柴油机氮氧化物处理系统CGT标识标志
使用监督管理办法
第一章 总则
为贯彻落实《中华人民共和国大气污染防治法》，国务院关于《大气污染防治行动计划》（国发37号文件），国务院关于《加快节能环保产业的意见》（国发30号文件），《国务院办公厅关于加强内燃机工业节能减排的意见》（国务院办公厅12号文件）, 《打赢蓝天保卫战三年行动计划的通知》(国发〔2018〕22号)提出的任务要求，加强柴油机氮氧化物排放稳定、持续达标的控制，稳定柴油机氮氧化物处理系统相关零部件、配套设备的生产制造；实施科学质量管理；提升行业整体质量水平；规范行业市场秩序；维护用户合法权益。按照鼓励技术进步、规范竞争行为、促进提高产品质量和安全生产的原则，结合装备制造业技术进步和产业链可持续发展的总体目标要求，特制定本办法（以下简称“办法”）。
第一条 执行标准。本办法涉及的柴油机氮氧化物处理系统、氮氧化物还原剂及尿素颗粒原料、关键核心零部件、专用设备执行以下标准：

1、尿素水溶液产品执行GB 29518-2013《柴油机氮氧化物还原剂 尿素水溶液（AUS 32）》标准；
2、尿素（氮氧化物还原剂专用）产品执行由全国化学标准化技术委员会无机化工分技术委员会组织制定发布的标准实施；
3、尿素水溶液罐产品执行JB/T 11880.2-2014《柴油机 选择性催化还原（SCR）系统 第2部分：尿素溶液罐》标准；
4、尿素泵产品执行GB/T 7782-2008《计量泵》标准；执行JB/T 11880.4-2014《柴油机 选择性催化还原（SCR）系统 第4部分：尿素溶液供给泵》标准；
5、尿素喷嘴产品执行JB/T 11880.5-2014《柴油机 选择性催化还原（SCR）系统 第5部分：尿素溶液用喷射器》标准；
6、尿素水溶液加注机产品按照中国石化销售有限公司吨桶加注机规范（2017年5月）和中国石油“柴油尾气净化液加注机功能（2016年8月）要求”给出的规范执行；
7、尿素水溶液智能制配一体机产品执行标准见附录七；
8、SCR系统集成产品执行JB/T 11880《柴油机 选择性催化还原（SCR）系统》标准。
第二条 CGT适用对象。本办法适用于在中华人民共和国境内（台湾、香港、澳门地区除外）注册，并拥有商标权的从事柴油机氮氧化物处理系统、氮氧化物还原剂及尿素颗粒原料、关键核心零部件、专用设备的生产制造企业，销售、服务企业。
第三条 责任。生产制造企业、销售服务企业自愿执行本办法并接受监督，自觉维护获得认证产品、产品销售服务的真实性。
第四条 一致性审查。生产制造企业要建立并持续实施生产一致性质量控制体系，确保认证产品持续满足认证要求。销售服务企业要按照产品质量要求建立满足产品质量管理要求的控制体系。CGT管理机构应对工厂生产一致性控制体系进行符合性审核和不定期检查，对销售服务企业按照产品服务管理体系要求进行符合性审核和不定期检查。
第五条 质量检验。认证产品和监督抽检报告应由具备中国合格评定国家认可委员会（CNAS）检测能力认可的检测单位出具。
第六条 管理。中国内燃机工业协会拥有本办法提出的标识标志所有权，并负责标识标志授权使用的核准、发放、监督和管理。
第二章 生产制造企业应具备的条件
第六条 生产制造企业必须具备的基本条件：
（一）具有独立法人资格，并经国家工商行政管理部门注册，且注册工商营业执照在有效期内。
（二）符合国家法律、法规、有关规章和国家产业政策、宏观调控政策的规定。
（三）生产企业具有满足生产所需的生产场地、专用生产加工设备、检验检测器具和必备的基础设施、存储场地及库房，满足保证产品质量的物流系统。
(四)具有产品开发能力、生产制造加工能力、生产一致性和质量控制能力、销售和售后服务能力。生产企业满足国家标准、行业标准要求的质量控制、计量、检验、试验等质量检测、控制能力。

（五）需参照ISO 9001或相关行业的质量管理标准，建立企业的质量保证体系，并获得专业资格认证机构颁发的有效 “质量体系认证证书”。
（六）实际注册资金不少于2000万元，企业生产经营三年以上、有固定、合法经营场地。
（七）生产制造企业需获得14001环境体系认证，生产制造企业需要获得当地环保部门的环评认证报告、安全生产管理及消防验收报告。
第三章 产品要求
第七条 基本要求。所生产的产品符合国家有关安全、环保、节能等方面的政策要求，符合强制性国家标准、行业标准和国务院工业主管部门的有关规定。
第八条 产品定义及其划分。柴油机氮氧化物处理系统、氮氧化物还原剂及原料、核心关键零部件、专用设备的产品定义及其划分如下：

 1、尿素水溶液产品定义及其划分见附录一；
2、尿素（氮氧化物还原剂专用）产品定义及其划分见附录二；
3、尿素水溶液罐产品定义及其划分见附录三；
4、尿素泵产品定义及其划分见附录四；
5、尿素喷嘴产品定义及其划分见附录五；
6、尿素水溶液加注机产品定义及其划分见附录六；
7、尿素水溶液智能制配一体机产品定义及其划分见附录七；
8、SCR系统集成产品定义及其划分见附录八。
第九条 工艺流程规范。生产制造企业需建立完备的产品生产工艺文件和操作规范，其内容包括生产工艺规程制定、审核、批准、发放及变更的程序及工艺规程，确保工艺规程的管理规范化。
第十条 生产工序质量控制和检验能力。生产制造企业应该建立健全对生产工序的质量控制，明确产品生产的主要工艺要求，按照国标要求添置必备的出厂检测仪器和检测设备，实现对原料、半成品和成品的抽检记录和建档。
第十一条 产品质量检验。生产制造企业对自产的产品应每半年不少于1次有具备中国合格评定国家认可委员会（CNAS）检测能力认可的检测单位对产品进行检测，并出具检测报告，产品应满足对应的国家标准、行业标准、团体标准、地方标准、企业标准规定的性能要求。
第十二条 不合格品的处理制度。生产制造企业对经检验不符合标准中技术要求的产品，应严格控制，不得出厂和销售，并按照相关标准要求进行处理。对已经销售的产品，应主动召回并按照相关标准要求进行处理。
第四章 标识标志发布和管理
第十三条 标识标志。设立中国内燃机工业协会绿色环保认证（CICEI-Green Tech，简称CGT认证）标识标志。中国内燃机工业协会协商生产制造企业，建立柴油机氮氧化物处理系统、氮氧化物还原剂及原料、核心关键零部件、专用设备CGT标识标志发布、监督使用和管理制度。CGT标识标志申请使用采用自愿原则，中国内燃机工业协会对获得和使用CGT标识标志的产品进行行业监督并不定期公开发布评定报告。
第十四条 CGT标识标志的申请。柴油机氮氧化物处理系统、氮氧化物还原剂及原料、核心关键零部件、专用设备等生产制造企业自愿申请并满足本办法第二章和第三章之要求者，获得使用CGT标识标志的使用权益。CGT标识标志由中国内燃机工业协会负责核准发放。
第十五条 CGT标识标志的使用。CGT标识标志的获得，表示该生产制造企业符合本办法之规定；表示产品符合标准的规定要求。为保证在产品销售和使用环节中容易辨认，CGT标识标志应置于产品及包装的显著位置。CGT标识标志允许在产品、产品标贴、产品包装、产品宣传和企业宣传资料等方面使用。
第十六条 CGT标识标志管理。CGT标识标志应与申请并通过认证的产品品牌同步使用，不得用于其它产品品牌，不得转让或授权给其他生产制造企业使用。CGT标识标志使用权益有效期为3年，有效期届满六个月前提出复审申请。如有效期届满复审不通过的，则取消CGT标识标志的使用权。如CGT认证企业在有效期内经市级以上监管部门五次以上市场抽查，无披露产品质量问题，可以免审一次；连续二次CGT标识标志审核总分都达到90%以上的企业，可以免审一次。免审期间如该企业产品被市场监督管理部门抽检不合格，则免审资格自动取消，并在一个月内启动复审工作。
第五章 监督管理
第十七条 组织。中国内燃机工业协会负责对本办法组织实施，负责按照本办法之规定获得CGT标识标志使用实施监督和管理，负责将获得CGT标识标志使用权的企业及产品向政府、社会、行业推荐，以获得在政策、资金以及产品推广应用方面的支持和便利。
第十八条 企业责任。使用CGT标识标志的生产制造企业应确保所生产和销售的产品一致性。获得CGT标识标志使用权的生产制造企业要加强CGT标识标志的宣传。
第十九条 社会监督。鼓励媒体和消费者对使用CGT标识标志的企业和产品进行监督。
第二十条 CGT标识标志使用权的撤销。中国内燃机工业协会对使用CGT标识标志的产品进行抽查，对抽查不合格的产品进行随机复查，经复查仍未达到规定要求的产品撤销CGT标识标志使用权，取消该企业一年期CGT标识标志的申请权，并在行业内公布抽查和处罚结果。
第二十一条 信息发布。中国内燃机工业协会通过官方网站和专业性媒体实时发布通过质量系统评审、认证和CGT标识标志使用动态信息，发布监督抽查和处罚结果。
第二十二条 专家组。组建绿色环保认证专家组。负责组织实施本办法规定的绿色环保产品认证、CGT标识标志核准、监督审查、产品质量抽查和评定结论等工作。专家组的组成和工作条例见附录九。
第二十三条 召回机制。对发现存在使用缺陷的产品，建立主动召回和强制召回机制。鼓励企业对使用市场问题反映强烈、经监督抽查存在质量缺陷和经自检后发现质量存疑的产品，应积极采取主动召回的措施予以弥补。中国内燃机工业协会对多次获得质量投诉的产品和经专家组确定存在重大质量缺陷的产品，明令要求生产制造企业启动召回机制以消除影响。
第二十四条  激励机制。对于积极宣传、推广CGT标识标志的生产企业，中国内燃机工业协会利用自身的网站等宣传平台对企业以及产品进行宣传和推广。
第六章 附则
第二十五条 本办法由江苏可兰素汽车环保科技有限公司、惠州市加泽科技有限公司、河南弘康环保科技有限公司、辽宁三特石油化工有限公司、四川美丰化工股份有限公司、湖南车瑞科技股份有限公司、重庆建峰化工股份有限公司、四川泸天化股份有限公司、溢通环保科技（莆田）有限公司、、东莞正扬电子机械有限公司、浙江富铭工业机械有限公司、西安秦泰汽车排放技术有限公司、柳州源创电喷技术有限公司、凯龙高科技股份有限公司、山东新蓝环保科技有限公司、珠海格力智能装备有限公司负责修订。
本办法试行稿由机械工业内燃机排气后处理工程技术研究中心、中国石化销售有限公司华北分公司、四川美丰化工股份有限公司、辽宁润迪汽车环保科技股份有限公司负责起草。
第二十六条 本办法自2018年  月  日发布，由中国内燃机工业协会负责解释。
附录一：尿素水溶液产品定义及其划分

1、范围
本附录提出了生产、储存和运输车用尿素水溶液的要求和建议，这些要求和建议对于保证供应链上所有环节的尿素水溶液都满足质量要求，进而保证选择催化还原（SCR）转化器系统的正常功能是必要的。
2、产品定义
用专用颗粒尿素与纯水配制的水溶液，该溶液中尿素含量为32.5%（质量分数）称为尿素水溶液（AUS 32）
3、产品生产
    生产车用尿素水溶液必须用专用尿素，必须符合本文件附录二的相关要求；生产用的纯化水必须为用单次蒸馏、去离子化、超滤或反渗透等方法制取的符合GB/T 6682规定的三级水。在生产过程中应避免新的污染物或异物（燃料、油污、油脂、清洁剂、灰尘或其他物质）造成的污染。
4、产品的储存和运输
为了避免产品被污染和对容器、阀门、连接件、密封垫等的腐蚀，在处理、运输和储存的各个环节都要保证产品与直接接触的材料兼容，具体材质兼容情况可参考GB 29518-2013。
为了避免尿素分解和非密封容器中水的挥发，应避免长时间在高于25℃的条件下运输或储存；为了避免产品结冰，应避免在-5℃以下的环境中储存和运输；为避免温度升高，产品应避光保存；为防止空气中的杂质污染产品，应使用密封的容器或在通风口安装过滤器。
5、产品检验
本产品检验分为出厂检验和型式检验。
出厂检验包括出厂批次检验和出厂周期检验。出厂批次检验项目为尿素含量、密度、碱度、缩二脲。本产品在原材料和工艺条件没有发生可影响产品质量变化时，出厂周期检验项目：醛类、磷酸盐、不溶物、折光率、一致性确认、钙、铁、铜、锌、铬、镍、铝、镁、钠、钾含量，每三个月检验一次。
型式检验项目包括GB-29518中的所有项目。在下列情况下进行型式检验：
新产品投产或定型鉴定；
原料来源或生产工艺发生变化；
出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异。
6、其他要求
所有与产品直接接触的表面上都不能有其他物质，包括燃料、油污、油脂、清洁剂、灰尘或其他物质；供应到市场上的每个容器的产品都应通过一个特定的批号追溯到生产的批次；每批次产品在发货前都要按标准的规定测试质量是否合格，测试结果要有书面记录并存档。
附录二：尿素（氮氧化物还原剂）产品定义及其划分

1、范围
本标准规定了用于生产氮氧化物还原剂（尿素水溶液AUS 32和AUS40）的尿素（颗粒）的生产制造条件、产品要求、生产安全环境环保要求、标识标志使用和管理以及监督管理等条件。
本标准适用于由氨和二氧化碳合成制得的用于氮氧化物还原剂（尿素水溶液AUS 32）原料尿素的生产和检验等。
2、规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 2440 尿素
GB/T 2441.1  尿素测定方法  总氮含量的测定
GB/T 2441.2  尿素测定方法  缩二脲含量的测定  分光光度法
GB/T 2441.3  尿素测定方法  水分的测定  卡尔·费休法
GB/T 2441.5  尿素测定方法  碱度的测定  容量法
GB/T 2441.7  尿素测定方法  粒度的测定  筛分法
GB/T 2441.8  尿素测定方法  硫酸盐的测定  目视比浊法
GB/T 2441.9  尿素测定方法  亚甲基二脲含量的测定  分光光度法
GB/T 8170   数值修约规则与极限数值的表示和判定
GB/T 6679   固体化工产品采样通则
GB/T23774  无机化工产品白度测定的通用方法
GB/T6682   分析实验室用水规格和试验方法

JJF1070     定量包装商品净含量计量检验规则
GB29518   柴油机氮氧化物还原剂AUS 32
3、术语和定义
以下术语和定义适用于本文。
3.1
尿素（氮氧化物还原剂专用）
用于生产柴油发动机（如车、船等）氮氧化物还原剂溶液（尿素水溶液AUS 32或AUS40等）的优质颗粒尿素。
3.2 
氮氧化物还原剂—尿素水溶液（AUS32或AUS40）
用不含其它任何添加物（如3.1所示）的尿素（AUS32或AUS40）专用尿素与纯水一起配制的水溶液，该溶液尿素含量为32.5%或40%（质量分数），并符合第5章所规定的技术要求，简称AUS32或AUS40。
3.3
纯水
用单次蒸馏、去离子化、超滤或反渗透等方法制取的符合GB/6682规定的三级水。
4、产品和性能要求
4.1 基本要求
所生产的产品符合国家有关安全、环保、节能等方面的政策要求，符合强制性国家标准、行业标准和国务院主管部门的有关规定。
4.2 产品质量标准
尿素（氮氧化物还原剂专用）的质量要求
	项    目
	指标要求
	检验方法

	外观
	白色颗粒
	肉眼检测

	总氮（N）（湿基）(质量分数)/ %   ≥
	46.0
	GB/T 2441.1

	缩二脲 (质量分数）     /%      ≤
	0.80
	GB/T 2441.2

	水（H2O）分(质量分数）/%       ≤
	0.5
	GB/T 2441.3

	碱度（以NH3计）(质量分数）/%  ≤
	0.5
	GB/T 2441.5

	硫酸盐（以SO42-计）(质量分数）/ %≤
	0.020
	GB/T 2441.8

	水不溶物 /（ mg/kg）            ≤
	15
	GB29518-2013附录E

	醛类（以HCHO计）/（ mg/kg）  ≤
	3
	GB29518-2013附录D

	磷酸盐（以PO43-计）/（ mg/kg）  ≤
	0.3
	GB29518-2013附录F

	粒度d（0.85mm～2.80mm）(质量分数）/% ≥
	90
	GB/T 2441.7

	钙/（ mg/kg）                   ≤
	0.8
	GB29518-2013附录G

	铁/（ mg/kg）                  ≤
	0.8
	

	铜/（ mg/kg）                  ≤
	0.2
	

	锌/（ mg/kg）                  ≤
	0.2
	

	铬/（ mg/kg）                  ≤
	0.4
	

	镍/（ mg/kg）                  ≤
	0.4
	

	铝/（ mg/kg）                  ≤
	0.5
	

	镁/（ mg/kg）                  ≤
	0.5
	

	钠/（ mg/kg）                  ≤
	0.5
	

	钾/（ mg/kg）                  ≤
	0.5
	

	白度                           ≥
	95
	GB/T23774-2009

	同一性
	与基准谱图相同
	GB29518-2013附录H

	净含量（kg）
	不得小于标称净含量
	


5、产品检验和试验方法
5.1试验方法
5.1.1 总氮含量的测定
按照GB/T 2441.1的规定进行。
5.1.2 缩二脲含量的测定
按照GB/T 2441.2的规定进行。
5.1.3 水分含量的测定
按照GB/T 2441.3的规定进行。
5.1.4 碱度的测定
按照GB/T 2441.5的规定进行。
5.1.5 硫酸盐含量的测定
按照GB/T 2441.8的规定进行。
5.1.6 水不溶物含量的测定
准确称量48克样品完全溶解于300ml纯水中，称量精确到0.01克，其余步骤按GB29518-2013标准附录E方法进行测定。
5.1.7 醛类含量的测定
准确称量2克样品完全溶解于8ml纯水中，称量精确到0.01克，其余步骤按GB29518-2013标准附录D进行测定。
5.1.8 磷酸盐含量的测定
准确称量32.5克样品完全溶解于67.5ml纯水中，称量精确到0.01克，其余步骤按GB29518-2013标准附录F进行测定。
5.1.9 粒度的测定
按照GB/T 2441.7的规定进行。
5.1.10 金属离子（钙、铁、铜、锌、铬、镍、铝、镁、钠、钾）的测定
准确称量6.5克样品完全溶解于30ml纯水的塑料烧杯中，完全转移到100ml塑料容量瓶中，称量精确到0.01克，其余步骤按GB29518-2013标准附录G进行测定。
5.1.11 白度的测定
称取20克尿素，用粉碎机将尿素粉碎到样品颗粒直径为40-200目，取粉碎机上盖内尿素粉末，其余按照GB/T23774-2009无机化工产品白度测定的通用方法的规定进行测定。
5.1.12 同一性的测定
准确称量15克样品溶解于50ml不含其它任物质的纯水中，配制成30%的尿素溶液，其余步骤按GB29518-2013标准附录H进行测定。
5.1.13 净含量的测定 
按照JJF1070的规定进行。
5.2检测仪器
电感偶合等离子发射光谱仪、红外光谱仪、白度仪、分光光度计、全自动微量水分滴定仪、精度0.01mg和0.1mg电子天平各一台、马沸炉等。
5.3 检验规则
5.3.1 产品按批次检验，以一班或一天的产量为一批，最大批量不超过1000吨，每个批次产品按本标准规定的所有项目指标检测。
5.3.2 产品在出厂前应逐批检验，保证每批产品都符合本标准质量要求，并应附有一定格式的质量证明书。合格证明书包括下列内容：生产企业名称、生产企业地址、产品名称、商标、产品类别、产品等级、批号或生产日期、产品规格和标准编号。
5.3.3 复检规则
如果检验结果中有一项指标不符合本标准要求时，则应重新自两倍数量的采取容器中采取样品进行检验。重新检验结果只要有一项指标不符合本标准要求，则判定该批产品不能验收。
5.4 判定规则
按照GB/T 8170修约值比较法进行判定。
6、产品包装、仓储和运输
6.1产品包装
产品包装采用复合塑料编织袋（内袋为聚乙烯薄膜袋）或重载膜袋包装，包装袋不得对产品造成污染，不得增加任何杂质以及金属离子含量，每袋产品的包装量根据客户要求或每袋净含量为1000kg、850kg、500kg、50kg、40kg、25kg等，每袋产品净含量不得小于标称净含量。
盛装尿素（氮氧化物还原剂专用）的包装物必须标识清楚，应包括以下内容：
a）产品名称、规格型号、产品标准编号；
b）产品的生产日期；
c）产品编码；
d）生产厂名、地址、联系方式；
e）外包装印刷怕潮、怕晒。
6.2 产品的仓储和运输
产品应贮存于场地干净、平整、阴凉、通风干燥的仓库内，包装件应堆放整齐，堆放高度应小于7米。并注意防潮、防尘、防阳光直射。
产品可用汽车、火车、轮船等交通工具运输。为保证产品的质量，运输过程中应充分考虑以下因素：
a）运输工具和装卸工具应干净、平整、无突出的尖锐物，以免刺穿、刮破包装袋；
b）应注意防雨、防尘、防潮、防阳光直射;
c）应避免与其它类化学品堆放一库，造成对产品的污染。
7、生产安全环境环保要求
7.1生产制造企业应具备的条件
7.1.1建设项目必须通过安全评价和环境评价。
7.1.2具体满足生产所需的生产场地、专用生产加工设备、全套检验检测器具和必备的基础设施、存储场地及库房。
7.1.3按照ISO10012-2003测量管理体系测量过程和测量设备的要求建立测量管理体系。并获得专业资格认证机构颁发的“测量体系认证证书”，证书需在有效期内。 
7.2 建立环境和职业健康安全职业健康体系
生产企业需按照ISO 14001环境管理体系和ISO18001职业健康安全管理体系标准要求，建立环境和职业健康安全管理体系，并获得专业资格认证机构颁发的ISO 14001和ISO18001体系认证证书”，证书需在有效期内，生产各过程严格按质量、环境、职业健康安全和测量管理体系要求进行管理。
7.3 通过安全标准化二级企业认证
生产企业需要按安全标准化体系要求，建立安全标准化体系，并取得国家安全标准化体系二级证书。
7.4 生产现场实施5S管理和考核
生产企业建立5S标准并按照5S管理进行考核，确保生产环境整洁、整齐。
7.5三废排放和噪声管理
7.5.1尿素生产企业产生的废水按《合成氨工业水污染物排放标准》 GB 13458-2013 达标排放。
7.5.2废气按《恶臭污染物排放标准》GB14554-93、《锅炉大气污染物排放标准》GB13271-2014、《大气污染物综合排放标准》GB16297-1996和《工业窑炉大气污染物排放标准》GB9078-1996要求达标排放。
7.5.3固体废物按中华人民共和国固体废物污染环境防治法要求进行处置。
7.5.4噪声执行《工业企业厂界环境噪声排放标准》GB12348-2008中3类标准，其中靠近交通干道区执行4类标准。
附录三：尿素水溶液罐产品定义及其划分

1、范围
本部分规定了选择性催化还原（SCR）系统中车用尿素溶液罐的术语和定义、产品型号、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输与贮存等。
本部分适用于柴油机及车辆用SCR系统，其他用途的SCR系统也可参照执行。
2、规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件，凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB 18352.6-2016 轻型汽车污染物排放限值及测量方法
JB/T11880.2-2014柴油机 选择性催化还原（SCR）系统 第2部分尿素溶液罐
GB 29518柴油发动机氮氧化物还原剂 尿素水溶液(AUS 32)
ISO 22241-3柴油机.NOx还原剂AUS 32.第3部分:搬运、运输和存储(Diesel engines - NOx reduction agent AUS 32 - Part 3: Handling, transportation and storage)
ISO 22241-4柴油机.NOx还原剂AUS 32.第4部分:再充填接口（Diesel engines - NOx reduction agent AUS 32 - Part 4: Refilling interface）
3、术语和定义
3.1 尿素浓度传感器：用于检测尿素溶液罐内尿素溶液浓度的感应装置.
3.2 其他术语和定义参照JB/T11880.2-2014.
4、产品和性能要求
4.1本部分涉及的车用尿素溶液罐产品和性能要求执行JB/T 11880.2-2014《柴油机 选择性催化还原（SCR）系统 第2部分：尿素溶液罐》标准之5.2条款。
4.2 尿素溶液罐数据见下表：
	序号
	项目
	技术要求
	参照标准
	检验结果
	符合判定

	1
	工作温度
	-40℃～＋85℃
	JB/T-11880.2
	
	

	2
	塑料尿素溶液罐材料抗拉强度(HDPE)
	≥20MPa
	ASTM D638
	
	

	3
	塑料尿素溶液罐材料延伸率(HDPE)
	≥10%
	ASTM D638
	
	

	4
	密封性能
	20-30kPa保压1min,罐体各部位不允许出现泄漏。
	JB/T-11880.2
	
	

	5
	耐振动性能

	30Hz测试8h,。罐体各部位不允许出现泄漏，各部件功能完好。
	GB18296
	
	

	6
	塑料尿素溶液罐的低温耐冲击性
	30J能量冲击后无泄漏
	GB18296
	
	

	7
	耐压试验
	50℃环境通30kPa气压保压5h,各处密封性能良好。
	JB/T-11880.2
	
	

	8
	塑料尿素溶液罐的耐候性
	测试1200h,△E≤3
	JB/T-11880.2
	
	

	9
	塑料尿素溶液罐的耐环境应力开裂
	试验200h,F50
	JB/T-11880.2
	
	

	10
	内部清洁度
	杂质总量≤100mg
	JB/T-11880.2
	
	

	11
	通风量
	30kPa,通风量≥2L/min
	JB/T-11880.2
	
	

	12
	尿素液位温度传感器
	按JB/T11880.2附录C中表C.3执行。
	JB/T-11880.2
	
	

	13
	尿素浓度传感 器
	参考本管理办法附录三之条款4.3规定
	产品设计
	
	


4.3按照国六法规GB 18352.6-2016规定，为满足尿素浓度传感器检测尿素箱内浓度要求，尿素浓度传感器应该满足相关标准要求，鉴于JB/T 11880.2标准暂未定义对尿素品质传感器的要求，推荐尿素浓度传感器技术要求需满足以下要求。
4.3.1. 尿素浓度传感器浓度输出特性要求：
	项次
	参数功能说明
	参数值
	单位
	备注

	1
	尿素溶液浓度
	0～50
	（W）%
	正常标准值=32.5%

	2
	溶液浓度精准度
	±1
	（W）%
	-7℃≤T≤60℃
25%≤Urea%≤36%

	
	
	±2
	（W）%
	其他温度范围
0%≤Urea%＜25%
36%＜Urea%≤50%

	3
	溶液浓度值分辨率
	0.25
	（W）%
	

	4
	启动起始时间
	≤5
	sec.
	传感器通电后并完成初始设定，输出第一笔感测数据的时间

	5
	反应时间
	≤15
	sec.
	浓度变化的侦测反应时间


4.3.2尿素品质传感器温度输出特性要求：
	项次
	参数功能说明
	参数值
	单位
	备注

	1
	工作温度范围
	-40～+85
	℃
	

	2
	温度精准度
	±1
	℃
	

	3
	温度值分辨率
	1
	℃
	


4.3.3传感器感测数据输出要求：
    传感器感测数据输出需满足 (CAN) J1939 通讯协议之定义。
5、产品的检验和试验项目
5.1 尿素溶液罐检验和试验项目
	序号
	项目
	出厂检验
	抽样检验
	型式检验
	技术要求
	试验方法

	1
	外观
	√
	√
	√
	5.1.4
	6.2

	2
	尺寸与公差
	√
	√
	√
	5.1.5
	6.3

	3
	密封性
	√
	√
	√
	5.2.1
	6.4

	4
	振动耐久性
	―
	―
	√
	5.2.2
	6.5

	5
	耐压能力
	―
	―
	√
	5.2.3
	6.6

	6
	塑料尿素溶液罐的低温耐冲击性
	―
	―
	√
	5.2.4
	6.7

	7
	塑料尿素溶液罐的耐热性
	―
	―
	√
	5.2.5
	6.8

	8
	塑料尿素溶液罐的耐候性
	―
	―
	√
	5.2.6
	6.9

	9
	塑料尿素溶液罐的耐环境应力开裂性能
	―
	―
	√
	5.2.7
	6.10

	10
	耐化学药品性
	―
	―
	√
	5.2.8
	6.11

	11
	内部清洁度
	―
	√
	√
	5.2.9
	6.12

	12
	通风量
	―
	―
	√
	5.2.10
	6.13

	13
	尿素液位和温度传感器
	按附录C中表C.3执行

	注：“√”为检验项目；“―”为非检验项目。


附录四：尿素泵产品定义及其划分

1、范围 

本部分规定了选择性催化还原（SCR）系统中车用尿素溶液供给泵（以下简称尿素泵）的术语和定义、技术要求等。 

本标准适用于输送车用尿素溶液的供给泵。 

2、规范性引用文件 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的，凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件，凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 

GB/T 7782-2008 计量泵 

GB/T 4942.2-1993 低压电器外壳防护等级
GB/T 2423.17 电工电子产品环境试验 第2部分：试验方法 试验Ka：盐雾 

GB/T 2423.22 电子产品基本环境试验规程试验N：温度变化试验方法 

GB/T 2423.1 电工电子产品环境试验 第2部分试验方法 试验A ：低温 

GB/T 2423.2 电工电子产品环境试验 第2部分：试验方法 试验B：高温 

GBT 2423.23-2013 环境试验 第2部分：试验方法 试验Q：密封
GB/T2423.37-2006 电工电子产品环境试验 第2部分：试验方法 试验L：沙尘试验
GB/T 17619 机动车电子电器组件的电磁辐射. 

GB 18655 用于保护车载接收机的无线电骚扰 

GB/T 2828.1 逐批检查计数抽样程序及抽样表(适用于连续批的检查) 

QC/T 29106 汽车低压电线束技术条件. 

QC/T 413 汽车电气设备基本技术条件 

ISO 22241-1 柴油发动机.AUS 32型NOx还原剂.第1部分质量要求 ISO11452-2道路车辆-窄带辐射的电磁能量产生的电干扰的部件试验方法

ISO11452-4道路车辆-窄带辐射电磁能量的电子干扰组件试验方法--第4部分:大量电流注入(BCI)

ISO 7637-2道路车辆 传导和耦合引起的电气干扰 第2部分:标称电源电压24V的客车和高级商用车辆-仅沿电源线瞬间电导

ISO 16750-2道路车辆 电气和电子设备的环境条件和试验 第2部分：电力负载

ISO 7637-2 道路车辆 来自传导和耦合的电气骚扰 第2部分:仅沿供电源线路的瞬时电传导

ISO 7637-3-2016道路车辆 传导和耦合引起的电干扰 第3部分:通过电容耦合和电感耦合经由非电源线线路的瞬间电传输

GBT 19951-2005 道路汽车 静电放电产生的电骚扰试验方法
SAE J2044 标准油管、油泵、燃油滤清器、油轨等管接头的执行标准 

SAE J1939协议 串行控制和通讯网络 

3、术语和定义 

3.1 尿素溶液供给泵（尿素泵） 

是一种通过将尿素输送到尿素喷射器的装置，包含空气辅助和无空气辅助两种方式。 

3.1.1空气辅助式尿素溶液供给泵（以下简称空气辅助式尿素泵） 

具有精确计量的尿素溶液，通过空气辅助输送给尿素喷射器的装置，具有供给和计量功能。 

3.1.2 无空气辅助式尿素溶液供给泵（以下简称无空气辅助式尿素泵） 

无空气辅助式尿素溶液供给泵，将尿素输送到尿素喷射器的装置，仅具有供给功能。
3.2 压力传感器：
能感受压力并转换成可用输出信号的传感器。测量介质为尿素溶液。 

3.3 温度传感器：
能感受温度并转换成可用输出信号的传感器。测量介质为尿素溶液。 

3.6 电控单元：
具备计量尿素溶液喷射量和故障诊断的电子控制单元。
4.产品要求 

4.1 尿素泵适用工作温度-40℃~85℃ ；
4.2尿素泵工作介质为32.5%的车用尿素水溶液，尿素溶液应符合ISO 22241-1的相应规定；
4.3 尿素泵通讯协议与SAE J1939 CAN总线标准一致； 

4.4 尿素泵流体管路接头符合SAE J2044相应规定要求； 

4.5 尿素泵应具有加热功能；（当尿素泵温度低于在2℃开启加热功能；温度高于10℃～25℃关闭加热功能。） 

4.6 尿素泵进液口应有过滤装置; 

4.7 空气辅助式尿素泵的压缩空气进口处应在6～12bar，压缩空气消耗量≤20L/min; 

4.8 尿素泵停止工作时应有清空管路、泵芯内部及阀体尿素溶液的功能。
5.尿素泵性能要求 

5.1 尿素泵常规要求 

5.1.1 空气辅助式尿素泵：
尿素泵各基本参数应满足性能要求，尿素泵正常工作，各密封处应无渗漏，各液路、气路压力符合产品标准要求，额定流量条件下流量计量精度应不低于+/-5%，当喷嘴和尿素箱高于或低于尿素泵1米范围内，尿素泵精度也必须达到+/-5%以内。 

5.1.2 无空气辅助式尿素泵：
尿素泵各基本参数应满足性能要求，尿素泵正常工作，各密封处应无渗漏，各液路符合产品标准要求。尿素泵供给的压力波动范围小于+/-3% 

5.2 尿素泵故障诊断：
尿素泵自动检测诊断电磁阀、温度传感器、压力传感器、液压异常、气压异常、加热、can通讯等故障，并通过电控单元将故障代码发出。 

5.3尿素泵耐久可靠性：
尿素泵在耐久试验台上，1000h耐久试验后，性能符合5.1规定；
5.4尿素泵密封性 ：
从尿素泵进、出液口处通入1.0MPa的压缩空气，保持2min，尿素泵各密封处应无漏气现象；
5.5尿素泵耐低温 ：
尿素泵放在高低温试验箱中，下限温度-40℃± 2℃，进行48h的低温试验，产品恢复常温后，性能符合第5.1规定；
5.6尿素泵耐高温：
尿素泵放在高低温试验箱中，上限温度85℃± 2℃，进行144h的高温试验，产品恢复常温后，性能符合5.1规定；
5.7尿素泵耐高低温循环 : 
尿素泵按GB/T 2423.22中试验的规定进行温度变化试验,试验时低温为下限温度-40℃和高温为上限温度85℃；在每一种温度中暴露时间1h，温度转换为20s~30s，循环次数10次,试验结束后，性能符合第5.1规定;
5.8尿素泵加热功能：
尿素泵放在高低温试验箱中，上电工作，正常运行后断电,在-40℃± 2℃条件下贮存24h,启动尿素泵，自动加热，30分钟后尿素泵可达到正常工作状态,试验后，性能符合5.1规定;
5.9尿素泵防护性能 : 
满足GB/T 4942.2-1993中IP67的要求，防护性能试验后应满足5.1规定;
5.10尿素泵清洁度 : 
尿素泵总成杂质质量≤50mg,杂质颗粒≤0.5mm（但宽度≤0.05mm,0.2mm＜长度≤0.6mm颗粒允许出现），允许0.2mm＜颗粒＜0.5mm的颗粒数小于5 ;
5.11尿素泵耐振动：
尿素泵在扫频振动试验中不应有漏液、漏气现象；振动试验后，各部分零件不应有松动、损坏和变形现象，紧固件无松脱，电器控制装置不应出现故障，性能符合5.1规定;
5.12尿素泵耐盐雾 ：
尿素泵进行盐雾试验，按QC/T413中3.13的规定要求，试验持续时间为48h，试验后外表面干净、无油污、无临时性保护层等，性能符合5.1规定。
5.13尿素泵电源极性反接：
尿素泵能承受1min的电源极性反接试验而不损坏，反接电压值：12V电系为14V±0.2V；24V电系为28V±0.2V；5.14耐电源过电压 ：尿素泵能承受定值的电源过电压（1min的2倍额定电压）试验而不损坏。
5.15尿素泵电磁兼容要求：
尿素泵电磁兼容按QC/T413中3.9的规定要求执行，尿素泵电磁抗扰性应符合GB/T 17619有关规定，尿素泵电磁骚扰性应符合GB 18655有关规定。
5.16尿素泵绝缘耐压：
尿素泵各互不连接的导电零部件之间及导电零部件对外壳之间应耐受50Hz、550V（有效值）正弦波形电压历时1min的试验，绝缘不被击穿，试验结束后，性能符合5.1规定。
6.尿素泵的检验和试验项目
	检验项目

	序号
	项目
	出厂检验
	抽样检验
	型式试验
	备注

	1
	尿素泵外观
	√
	√
	√
	　

	2
	尿素泵尺寸与公差
	√
	√
	√
	　

	3
	尿素泵故障诊断试验
	—
	√
	√
	　

	4
	尿素泵耐久试验
	—
	—
	√
	　

	5
	尿素泵高低温试验
	—
	—
	√
	　

	6
	尿素泵耐振动试验
	—
	—
	√
	　

	7
	尿素泵加热功能试验
	—
	—
	√
	　

	8
	尿素泵密封性试验
	√
	√
	√
	　

	9
	尿素泵防护性能试验
	—
	√
	√
	　

	10
	尿素泵清洁度试验
	—
	√
	√
	　

	11
	尿素泵耐盐雾试验
	—
	—
	√
	　

	12
	尿素泵耐异常电源电压试验
	—
	—
	√
	　

	13
	尿素泵电磁兼容性试验
	—
	—
	√
	　

	14
	尿素泵绝缘耐压试验
	—
	—
	√
	　

	注：“√”必检项目；“—”为非检验项目。


附录五：尿素喷嘴产品定义及其划分

1、范围
本标准规定了尿素水溶液电磁阀式喷嘴（以下简称喷嘴）的术语和定义、技术要求和检验规则。本标准适用于溶液压力在200kPa～1000kPa的喷嘴。

2、规范性引用文件
下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可以使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

GB/T 2828.1 计数抽样检验程序第1部分

GB/T 2829   周期检查计数抽样程序及表

GB/T 10125  人造气氛腐蚀试验  盐雾试验

GB/T 13384  机电产品包装通用技术条件

GB/T 15002  高饱和磁感应软磁合金技术条件
GB/T 18655  用于车载接收机的无线电骚扰特性的限值和测量方法
QC/T 413    汽车电气设备基本技术条件

QC/T 417.1～QC/T 417.5   车用电线束插接器

3、术语和定
3.1 喷射周期  Period（简称P） 

喷射频率的倒数；即一次喷射开始到下一次喷射开始需要经过的时间，单位：毫秒 (ms)。

3.2 脉冲宽度  Pulse Width（简称PW）
喷嘴一次喷射所需要的时间，单位：毫秒 (ms)。

3.3 动态流量  Dynamic Flow（简称Qd）
在规定脉冲宽度条件下，喷嘴在不同频率时喷射的溶液，单位：克（g/min）。

3.4 静态流量  Static Flow Rate（简称Qs）
在固定脉冲宽度（60s）喷嘴在完全打开时喷射的溶液，单位：克（g/min）。

3.5 线圈电阻  Coil Resistance（简称R）

喷嘴电磁线圈的直流电阻，单位：欧姆（Ω）。

3.6 索特平均直径  Sauter mean diameter（简称SMD）
又称当量比表面直径、表面积体积平均直径。是颗粒群表面积分布的平均直径，单位：微米（μm）。
3.7 工作电压  Operation voltage（简称V）
加在喷嘴电磁线圈两端的直流电压或直流脉冲电压，单位：伏特（V）。
3.8试验用液  
喷嘴在测量中试验用液为2号航空煤油，其密度：0.79g/ml（D）。
4、技术要求
4.1 喷嘴应按规定程序批准的产品图样和技术文件制造，并应符合本标准要求。

4.2 使用2#航空煤油（比重0.79g/ml）,喷嘴应能保证正常工作。
4.3 喷嘴的技术条件要求
4.3.1 喷嘴温度范围
工作温度  －40℃～＋125℃(阀体)、－40℃～＋600℃(喷头)。

储存温度 （不工作时）－45℃～＋150℃。

4.3.2  喷嘴工作电压
喷嘴的正常工作电压范围为18V～30V。

4.3.3  材料
喷嘴磁性材料应满足GB/T 15002的技术要求。供给客户的喷嘴产品、供应商制造产品及制造过程应严格遵照保护员工及客户的人身、财产安全，并且符合环保要求。

4.4  喷嘴稳定性
喷嘴在标准试验条件下，以任意一脉冲宽度喷射1000次，喷嘴的开启与关闭时间的误差应在±3%范围内。
4.5 喷嘴流量
4.5.1 喷嘴的流量包括静态流量和动态流量。
流量值按用户与制造厂的协议规定。

4.5.2 喷嘴动态流量线性误差应小于±3%，喷嘴动态流量线性误差是将样本试验数据通过最小二乘拟合方式求得，可按式 (1) 计算：
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 —— 一定脉冲宽度和喷射周期的喷嘴动态流量的实测量，单位ｇ；
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 —— 一定脉冲宽度和喷射周期的喷嘴动态流量的计算量（即将试验数据通过最小二乘拟合计算的流量值），单位ｇ；
4.6  喷嘴流量一致性
喷嘴静态流量及动态流量的流量一致性误差分别小于±4%，流量一致性误差可按式（2）计算：
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 式中：
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—— 喷嘴流量误差；
Qmax —— 样本中的最大喷油量，单位ｇ；
             Qmin —— 样本中的最小喷油量，单位ｇ；
Qb —— 样本中的平均喷油量，单位ｇ；
4.7  工作电压
4.7.1  静态流量及动态流量时的最小工作电压应不大于15V。
4.7.2  喷嘴应能耐36V±0.05V直流电压60s后，绝缘性应满足4.9中的要求；动态流量的流量一致性误差应小于±4%。
4.8  密封性
在喷嘴进油口端的气体压力为400kPa±1kPa时，喷嘴各密封处的泄漏量不大于0.3ml/min。

4.9  绝缘性
在喷嘴非绝缘材料上任意一点和任意一电极之间施加750V±0.05V直流电压时，在不击穿的条件下，绝缘电阻大于3MΩ。
4.10  喷雾特性
4.10.1  喷雾颗粒
喷嘴喷出的实验介质在规定的贯穿长度范围内应成雾状，不应有连续的油柱，50%的喷雾颗粒的索特平均直径（SMD）应小于120μm（5bar～9bar、车用尿素水溶液）。

4.10.2  喷射角度
喷嘴在距喷油口100mm±1mm处的喷射角度误差应不大于±2.5°。
4.11  喷嘴耐温性能 
4.11.1  耐低温性能
清洗喷嘴，并将喷嘴稳定在-45℃±2℃的环境下放置12h，试验前后测量的动态流量的流量一致性误差应小于±4%。试验结束后喷嘴的密封性应满足4.8的要求；绝缘性满足4.9的要求。
4.11.2  耐高温性能
喷嘴稳定在＋150℃±2℃的环境下放置12h，试验前后测量的动态流量的流量一致性误差应小于±4%。试验结束后喷嘴的密封性应满足4.8的要求；绝缘性满足4.9的要求。
4.11.3  冷热冲击性能
喷嘴在环境温度为-40℃±2℃的环境中放置30min后，然后在2min内移至环境温度为＋125℃±2℃的环境中放置30min。重复上述操作12次。试验期间喷嘴不工作。试验前后测量的动态流量的流量一致性误差应小于±4%。试验结束后喷嘴的密封性应满足4.8要求；绝缘性满足4.9的要求。
4.12  耐久性能
喷嘴按5 ms喷射脉冲宽度、10.0 ms喷射周期、进行1.5×108次的耐久试验；试验前后测量的动态流量的流量一致性误差应小于±3%。试验结束后喷嘴的密封性应满足4.8的要求；绝缘性满足4.9的要求。
4.13  物理性能
4.13.1  喷嘴在纵轴方向上施加600N的轴向压力60s后不变形。
4.13.2  喷嘴在两端施加6.0N·m的扭转扭矩5s后不变形。
4.13.3  喷嘴在纵轴方向的两端同时施加4.0N·m 的弯曲扭矩30s后不变形。
4.13.4  喷嘴在5Hz～2000Hz随机变频、30g加速度条件下，纵、横向振动48h后，零件不松动、脱落。
上述试验前后测量的动态流量的流量一致性误差应小于±4%。试验结束后喷嘴的密封性应满足4.8的要求；绝缘性满足4.9的要求。
4.14  耐盐雾性能
按照GB/T 10125的要求进行盐雾试验。将喷嘴放置在盐雾箱内进行连续96h（5%浓度的氯化钠）试验，试验期间喷嘴不工作。试验结束后喷嘴体上不能有腐蚀的痕迹出现；喷嘴的密封性应满足4.8的要求；绝缘性满足4.9的要求。
4.15  噪声性能
喷嘴噪声声压应小于70dB(A)。

允许增加客观噪声评估测试。

4.16  电磁兼容性能
喷嘴的电磁兼容性要求，按照 QC/T 413 中3.9.1.3的规定对于不带电子器件不含线束的产品其电磁抗扰性可以不做规定，QC/T 413中 3.9.2电磁骚扰性，应符合 GB 18655 中第12章和第14章中2级要求的有关规定。允许喷嘴的电磁兼容性试验随整车或发动机一起进行。
4.17  喷嘴插接器性能：应符合QC/T 417.1～QC/T 417.5 有关规定的要求。

5、检验规则
5.1  合格文件和标记
每支喷嘴产品经检验合格后方能出厂，并应附有产品质量合格证或标记。
5.2  产品检验的类别
产品的检验分为出厂检验、验收检验和型式检验。
5.3  出厂检验
5.3.1  喷嘴出厂检验项目为4.4、4.5、4.6、4.7、4.8、4.9和4.10项，检验合格后方能出厂。
5.3.2  喷嘴出厂检验抽样方案和合格质量水平AQL值应经过制造厂质量检验部门按GB/T2828.1第一部分：《按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划》的有关规定进行。

5.4 验收检验
5.4.1  喷嘴验收检验项目为4.4、4.5、4.6、4.7、4.8、4.9和4.10项，检验合格后验收。
5.4.2  喷嘴验收检验抽样方案和合格质量水平AQL值应按GB/T2828.1第一部分：《按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划》的有关规定或由供需双方商定进行。

附录六：尿素水溶液加注机产品定义及其划分

1、范围

车用尿素水溶液加注机（以下简称加注机）是指针对尿素水溶液加注服务的机器，有明确的技术要求、检验项目与检验方法、检验规则以及对标志、封印、包装、运输和贮存的要求。
2、规范性引用文件
下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。
GB 50156-2012  汽车加油加气站设计与施工规范
GB 29518—2013  柴油发动机氮氧化物还原剂  尿素水溶液（AUS 32）
GB/T9081-2008 机动车燃油加油机
GB/T 191—2008  包装储运图示标志（ISO 780:1997，MOD）
GB 4943—2001  信息技术设备的安全（idt IEC 60950:1999）
GB 9969.1  工业产品使用说明书  总则
GB 10543—2003  飞机地面加油和排油用橡胶软管及软管组合件（ISO 1825：1996，NEQ）
GB 50058—1992  爆炸和火灾危险环境电力装置设计规范
JJG 443—2006  燃油加油机检定规程
JTC B01—2003  公路工程技术标准
JJG443-2015中华人民共和国国家计量检定规程 燃油加油机
GB3836.1/2/349/15 爆炸性气体环境用防爆电气设备
GB22380 燃油加油站防爆安全技术
3、术语和定义
下列术语和定义适用于尿素水溶液加注机。
3.1 移动式车用尿素加注机（以下简称加注机）
是为安装有SCR尾气处理系统的柴油车添加车用尿素溶液的一种加注设备。该装置自带吨桶（或其它容器）的设备，可以自动、准确、快速地计量和显示所加注的车用尿素溶液体积，同时具有加注预置等功能。
3.2 流量控制变换器
用来准确计量流经的车用尿素溶液体积的机械装置。
3.3 编码器
将流量计的机械转动量转换为脉冲信号并输出给计控主板的部件。

3.4 计控主板
由计量处理器、监控处理器、存储器等组成。主要功能是接收编码器输入的脉冲信号，生成加注数据并输出给指示装置。
3.5 指示装置

能连续显示测量结果的部件。

3.6 放空阀
安装在加注机储罐上的一种排气装置，便于阻止空气中的杂质污染储罐内车用尿素溶液。
3.7 加注枪
加注车用尿素溶液过程中控制流量的机械装置。
3.8 加注胶管

用来连接加注机车用尿素溶液出口和加注枪的耐腐蚀橡胶软管。
3.9 加注泵

为加注机提供车用尿素溶液输送的动力装置。

3.10 自补液装置

安装在加注机内部，由补液泵（或加注泵）、防爆电机（非防爆区可为非防爆）、补液胶管、管路与接头等组成，能够将备用吨桶中的车用尿素溶液输送到加注机储罐中去的装置。
3.11 槽车补液接口
加注机上与车用尿素溶液运输槽车连接的机械装置，能够将槽车中的车用尿素溶液输送到加注机储罐中。
3.12 液位指示装置

     用于指示储罐内液位的物理连通器或电子仪器装置。
3.13 电磁阀
安装在流量测量变换器之前或之后，用来控制加注机中液压管路开闭的机电装置，便于控制加注量。
3.14 过滤器
安装在泵进口用于过滤车用尿素溶液中杂质的装置，能够有效保护流量测量变换器等部件，提高其使用寿命。
3.15 辅助装置

用于实现加注机特殊功能的可选设备：包括但不限于小票打印机、IC卡读卡器、税控装置、通讯装置、语音提示装置等。
3.16 加热保温装置
防止车用尿素溶液在低温环境下发生冻结的加热及温度控制装置，以及其它形式的物理保温装置。

3.17 最小被测量

按计量要求可以接受的被测量液体的最小体积量。

3.18 最小体积变量

指示装置所显示的被测体积量的最小分辨值。

3.19 防欺骗功能
   能防止人为恶意修改参数或修改程序，达到防止作弊效果的功能。
3.20  计量稳定性
加注机在最大流量下连续运转一定时间后，计量准确度的变化情况。
3.21  与尿素溶液的性能的兼容性

    加注机选用的材料必须与尿素水溶液兼容，加注机所有材料不能影响尿素水溶液的质量指标。

4、尿素水溶液加注机的划分

4.1 尿素水溶液加注机根据使用场地以及用户群体采用不同类型的加注机。
4.2 尿素水溶液加注机可以分为：便携式加注机、车载式加注机、移动式加注机、站式加注机、撬装式加注机。
4.3 撬装式加注机根据容量的大小进行区分：有1吨撬装式加注机、1.2吨撬装式加注机、3吨撬装式加注机、5吨撬装式加注机、10吨撬装式加注机。
附录七、尿素水溶液智能制配一体机产品定义及其划分

1、范围
本标准规定了车用尿素水溶液智能制配一体机性能、可靠性等技术要求和试验方法，作为产品评审检测的依据。

本标准适用于使用车用尿素水溶液智能制配一体机的检测。

2、规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的，凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB 29518-2013 柴油发动机氮氧化物还原剂尿素水溶液（AUS32）

GB/T 6682-2008 分析实验室用水规格和试验方法

GB/T 3768-1996 声学声压法测定噪声源声功率级反射面上方采用包络测量表面的简易法

GB 5749-2006生活饮用水卫生标准

GB/T 2423.1-2008 电工电子产品环境试验第2部分：试验方法试验A 低温

GB5226.1－2008机械电气安全 机械电气设备 第1部分：通用技术条件

3、术语及定义

3.1车用尿素水溶液智能制配一体机

是一种采用市政自来水或其它集中式供水原水及专用尿素颗粒作为生产原料来生产符合国家标准规定的柴油发动机氮氧化物还原剂尿素溶液(AUS32)的设备，该设备同时具有超纯水制备、尿素溶液生产与存储、尿素溶液加注管理等功能，能通过传感器监测网络及智能感知决策技术，自主调整工作模式及设备参数，实现一站式自动化生产的设备。

3.2车用尿素水溶液(AUS32)

用纯度为99.9%的AUS32专用尿素颗粒与超纯水按一定比例充分混合配置的水溶液，根据国标GB 29518-2013规定，该溶液中尿素含量为31.8%～33.2%（质量分数），简称AUS32，AUS32各项指标应符合国标规定。

3.3超纯水

采用蒸馏法、全离子交换法、去离子化法、超滤法、反渗透法、全膜法等方法制取的符合GB/T 6682规定的三级纯水以上标准。

3.4尿素原料

采用能保证产出的尿素水溶液符合国家标准GB29518-2013的尿素原料。尿素原料产品执行由全国化学标准化技术委员会无机化工分技术委员会组织制定发布的标准。
3.5 智能制配一体机
制配一体机生产的成品尿素水溶液应符合标准GB 29518-2013的要求，智能制配一体机的典型数据如下：
	序号
	技术参数
	标准

	1
	动力电源
	(220V/380V)±10%   50Hz

	2
	系统最高工作压力
	1.3MPa

	3
	进水温度适应性
	5～40℃

	4
	进水压力适应性
	0.2～0.4MPa

	5
	消耗功能
	不大于额定功率的108%

	6
	单位产量
	符合设备标称值

	7
	单位能耗
	＜45KW·h/1吨

	8
	噪声
	不大于105dB(A)

	10
	一级RO膜前压力
	0.6-1.3MPa

	11
	一级RO膜后压力
	0.6-1.3MPa

	12
	一级RO产水流量
	3-15LPM

	13
	一级RO浓水流量
	＞2LPM

	14
	一级RO产水电导率
	0~50µS/cm

	15
	二级RO膜前压力
	0.6-1.2MPa

	16
	二级RO膜后压力
	0.6-1.2MPa

	17
	二级RO产水流量
	2-10LPM

	18
	二级RO浓水流量
	＞1LPM

	19
	二级RO产水电导率
	0~20µS/cm

	20
	EDI产水流量
	1.5-10LPM

	21
	EDI浓水流量
	10-60LPH

	23
	EDI产水电阻率
	5-18.25MΩ·cm

	24
	EDI淡水室进口压力
	0.08-0.4MPa

	25
	EDI浓水室进口压力
	≤淡水室进口压力

	26
	尿素溶液浓度实时监测标准范围
	(31.8～33.2)%

	27
	尿素溶液浓度传感器精度
	±0.2%


3.6 产品出厂检验和型式试验项目应符合下表要求。
出厂检验和型式试验项目表：
	序号
	试验项目
	出厂检验
	型式试验
	技术要求及试验方法

	1
	5性能要求及试验
	外观
	√
	√
	5.1

	2
	
	试运转
	√
	√
	5.2

	3
	
	消耗功率
	
	√
	5.3

	4
	
	最大负荷运行
	
	√
	5.4

	5
	
	尿素溶液单位产量
	√
	√
	5.5

	6
	
	成品液单位能耗
	
	√
	5.6

	7
	
	纯水电阻率
	√
	√
	5.7

	8
	
	废水率
	
	√
	5.8

	9
	
	噪声
	√
	√
	5.9

	10
	
	密封性能
	√
	√
	5.10

	11
	
	低水压适应能力
	
	√
	5.11

	12
	
	成品液的质量标准
	√
	√
	5.12

	13
	
	设备运行监测功能试验
	√
	√
	5.13

	16
	6电气安全要求及试验
	电控箱基本电气质量要求
	√
	√
	6.1

	17
	
	绝缘电阻试验
	√
	√
	6.2

	18
	
	接地电阻试验
	√
	√
	6.3

	19
	
	耐电压试验
	√
	√
	6.4

	20
	
	工作温度下的泄漏电流
	√
	√
	6.5

	21
	
	保护系统的检验
	
	√
	6.6

	22
	7可靠性要求及试验
	高温存放试验
	　
	√
	7.1

	23
	
	高温工作试验
	　
	√
	7.2

	24
	
	低温存放试验
	
	√
	7.3

	25
	
	低温工作试验
	
	√
	7.4

	26
	
	湿热存放试验
	　
	√
	7.5

	27
	
	湿热工作试验
	　
	√
	7.6

	28
	
	盐雾试验
	　
	√
	7.7

	29
	
	连续运行试验
	　
	√
	7.8

	30
	
	频繁断电上电
	　
	√
	7.9

	31
	
	电压波动
	　
	√
	7.10

	32
	
	壳体振动
	　
	√
	7.11

	35
	8标志、包装、贮存、运输
	√（标志、包装）
	√
	8


附录八、SCR系统集成产品定义及其划分

1、SCR系统集成产品的范围
S CR系统规定了选择性催化还原（SCR）系统的技术条件、试验方法和认证规则。其它用途的S CR系统也可参照执行。
2、规范性引用文件
GB1495 《汽车加速行驶车外噪声限值及测量方法》
GB 17691-2005   《车用压燃式、气体燃料点燃式发动机与汽车排气污染物排放限值及测量方法（中国Ⅲ、Ⅳ、Ⅴ阶段）》
GB_29518-2013《柴油机氮氧化物还原剂 尿素溶液_（AUS_32)》
HJ_451-2008《环境保护产品技术要求柴油车排气后处理装置》
HJ 437-2008 《 车用压燃式、气体燃料点燃式发动机与汽车车载诊断（OBD）系统技术要求》
HJ 438-2008 《车用压燃式、气体燃料点燃式发动机与汽车排放控制系统耐久性技术要求》
JB/T 11880《柴油机选择性催化还原（SCR）系统》
JB/T 11880.11《柴油机选择性催化还原（SCR）系统第11部分：《尿素结晶试验方法》(2018年底编写完成后发布)

3、SCR系统集成产品定义和划分
3.1定义：
选择性催化还原（SCR）系统指安装在发动机排气系统中，将排气中的氮氧化物（NOx）进行选择性催化还原，以降低NOx排放量的排气后处理装置。该系统需要外加能产生还原剂的物质。
3.2划分：
SCR系统分为尿素溶液供给泵、尿素溶液喷射器、尿素溶液罐、氮氧化物传感器、尿素溶液管路、电子控制单元、选择性催化还原转化器。
4、产品要求
4.1产品认证申请：
SCR系统的认证申请由制造厂或其授权代理提出。
4.2产品认证：
按规定提交认证的催化还原（SCR）系统符合以下5.性能要求的要求，则准予对该型式的催化还原（SCR）系统进行认证。
4.3 认证用催化还原系统应能使发动机或车辆符合原来遵守的各项法规的规定。
4.4认证用催化还原系统应安装在原装催化还原系统的同一位置，并且不得更改氮氧化物传感器和其它传感器在排气管上的位置。
5.产品性能要求
5.1排放试验按JB/T 11880.1-2014《柴油机选择性催化还原（SCR）系统第1部分：通用技术条件》6.2.3条。
5.2排气污染物排放的评定按JB/T 11880.1-2014《柴油机选择性催化还原（SCR）系统第1部分：通用技术条件》6.2.4条。
5.3台架耐久性要求按JB/T 11880.1-2014《柴油机选择性催化还原（SCR）系统第1部分：通用技术条件》6.4条。
5.4车载诊断（OBD）系统兼容性的要求按JB/T 11880.1-2014《柴油机选择性催化还原（SCR）系统第1部分：通用技术条件》6.5条。
5.5噪声和车辆性能的要求按JB/T 11880.1-2014《柴油机选择性催化还原（SCR）系统第1部分：通用技术条件》6.3条。
附录九、专家组的组成及工作条例

1、专家组的要求：

充分发挥专家的技术权威和质量监管作用，根据CGT管理办法的规定要求，建立CGT专家组管理系统，设立专家库，专家组实行轮流聘任制，承担CGT标识标志的现场核准和常态化督查等工作。专家组可受企业委托提供专业咨询等服务类工作，以充分发挥专家组的专业经验，服务于行业。
2、专家基本信息
2.1基本要求：该信息集用于描述每个专家的个人属性和社会属性中最基本的信息，要求每人有且仅有一条记录。
2.2具体说明：
2.2.1.姓名——是指在公安户籍管理部门登记注册、人事档案中记载的、正在使用的某人姓名的全称，用字要固定，不能用同音字代替。
2.2.2.拼音缩写——该专家姓名全称的拼音首字母缩写，多于六个汉字的取前六个汉字的拼音首字母。
2.2.3.身份证件类型——该专家持有的有效证件的类别。
2.2.4.证件号码——是指该专家持有证件的号码。
2.2.5.曾用名——该专家曾正式使用过的姓名，含别名、字名、笔名。
2.2.6.性别——是指该专家的基本生理特征。
2.2.7.出生日期——是指该人出生证签署的、在公安户籍管理部门登记注册的、在人事档案中记载的并经组织、干部、人事部门确认的出生年月日。
2.2.8.民族——是指该人归属的、在公安户籍管理部门登记注册的民族。
2.2.9.婚姻状况——是指该人当前婚姻状况。
2.2.10.参加工作日期——是指经组织、干部、人事、劳动部门审定的该人参加工作的起始日期或者军人入伍起始日期。
2.2.11.出生地—— 是指该人出生时所在地的当前国家政区名称。
2.2.12.户籍——是指该人户籍所在地的当前国家政区名称。
2.2.13.籍贯——是指该人祖居所在地的当前国家政区名称。
2.2.14.国籍——是指该人所取得的国籍的名称。
2.2.15.政治面貌注释——是指该人政治面貌情况的注释。
2.2.16.所学专业——是指该人所学专业的类别。
2.2.17.研究方向——是指该人目前从事的科学研究方向说明。
2.2.18.专业特长——是指该人业务专长文字说明
2.2.19.所属领域——是指该人从事专业的所属领域。
2.2.20.家庭住址——是指该人家庭住宅所在的具体地址。
2.2.21.工作单位邮政编码—— 是指人现工作单位或工作单位所在地的邮政编码。
2.2.22.办公电话——是指该人现办公地点的电话号码。
2.2.23.移动电话——是指该人使用移动通讯的电话号码。
2.2.24.电子邮箱——是指该人用于工作的具体电子邮箱地址。
2.3、简历信息
基本要求：该信息集用于描述该人的简历信息的情况，从大中专院校毕业后参加工作的，从大中专院校学习填起。
具体说明：
请按照“2008.01--2008.02  在某公司任某项职务”的格式填写，其中，两个日期间用两个“-”做间隔，时间段与内容间用两个空格间隔。
2.4、日期格式说明
本系统所有日期都遵循一下三种格式，其他格式的日期一律视为无效日期。
——“年月日”格式，年月日连续写：如“20080316”，表示2008年3月16日，“20080301”，表示2008年3月1号。要求：
“年”规定为4位，从1900到2100。
“月”为两位数字，从1到12，不足两位时前面补一位“0”，如1月用“01”表示。
“日”为两位数字，不足2位时前面补一位“0”，如1号，用“01”表示。
——“年月”格式，年月连续写，如“200803”表示2008年3月，“200811”表示2008年11月。“年”、“月”的要求同“年月日”格式中“年”、“月”的要求。
——“年”格式，“2008”表示2008年，规定为4位，从1900到2100。
*注：1.“出生日期”只有“年月日”格式
2.“上报年份”只有“年”格式
2.5.信息采集表
标注“*”表示为必填项。
2.5.1.基本信息
	姓名（*）
	
	拼音缩写（*）
	
	工作照

	身份证类型
	
	证件号码（*）
	
	

	曾用名
	
	性别（*）
	
	

	出生日期（*）
	
	民族（*）
	
	

	婚姻状况（*）
	
	参加工作日期（*）
	
	

	出生地
	
	（详细地址）
	户籍
	
	（详细地址）

	籍贯（*）
	
	（详细地址）
	国籍
	

	政治面貌
	
	健康状况
	

	所学专业
	
	研究方向
	

	专业特长
	
	所属领域
	

	掌握外语
	
	政治面貌
	

	现工作单位及职务
	


2.5.2.联系方式
	单位通讯地址
	
	工作单位邮政编码
	

	办公电话
	
	传真号码
	

	移动电话
	
	电子邮箱
	


2.5.3.学历
	学历（*）
	
	最高学历标志
	○是  ○否

	学位
	
	最高学位标志
	○是  ○否

	毕业院校
	
	教育类别
	

	所学专业
	
	学习完成情况
	

	入学日期
	
	毕业日期
	


2.5.4.职务--技术职务
	技术职务（*）
	
	是否当前职务
	

	技术职务名称汉字
	
	聘任单位（*）
	

	起始日期（*）
	
	结束日期
	

	专业技术职务级别
	
	
	


2.5.5.职务--学术职务
	学会、协会、研究会名称（*）
	
	

	担任职务（*）
	
	届次
	

	起始日期
	
	结束日期
	

	备注
	


2.5.6.简历信息（从大中专院校毕业后参加工作的，从大中专院校学习填起；简历的起止时间填到月，前后要衔接，不得空段）
	时间
	内容

	
	

	
	

	
	


2.5.7.参与组织
	国际会议组织和名称（*）
	
	担任职务名称（*）
	

	参加时间
	
	
	


2.5.8.荣誉奖励
	奖励和荣誉标志（*）
	
	授予单位（*）
	

	奖励和荣誉名称（*）
	
	奖励或荣誉名称汉字（*）
	

	奖励时间
	
	
	

	（附件）


2.6.柴油机氮氧化物处理系统CGT标识标志使用监督管理办法实施细则专家组汇总简表

	序号
	姓名
	出生年月
	技术职称
	专业
	单位
	联系电话
	邮箱

	1
	
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	
	
	

	4
	
	
	
	
	
	
	

	5
	
	
	
	
	
	
	


3、专家组工作条例：

3.1 受中国内燃机工业协会的委托主要负责CGT申报企业资料的初审、现场核查、市场运行监督抽查、技术评定等工作，专家组采用回避制;
3.2 CGT专家组在工作期间应站在全行业角度开展工作,要求客观、公平、公正对CGT申报企业进行评审；
3.3 CGT专家组承担任务原则：根据任务内容和要求，采用随机方式，抽取奇数专家建立任务专家组。专家组由中国内燃机工业协会负责随机组建，每次组建的专家不得低于三位，要求专家组中含有掌握该领域技术、质量管理、环境安全管理、国家技术法律法规的专家。专家组成员必须坚守保密的原则，不得将审核内容、企业情况对外泄露和无偿使用。
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